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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(S) Vorrichtung zum Befestigen von biegsamen Platten 

@ Eine Vorrichtung zum Spannen und/oder Klemmen von 
biegsamen Platten mit abgekanteten Einhangeschenkeln 
auf einem Druckmaschinenzylinder besteht erfindungs- 
gemafc aus einer in der Zylindergrube angeordneten drei- 
armigen verschwenkbaren Profilleiste. Dabei ist der erste 
Arm mittels eines Luftschlauches gegen die Kraft von Fe- 
dern betatigbar, wahrend der zweite Arm mit seinem frei- 
en Ende gegen einen an der Grubenwand anliegenden 
Einhangeschenkel andruckbar angeordnet ist. Der dritte 
Arm ist in der Zylindergrube schwenkbar gelagert und 
tragt zumindest eine Klemmrolle, welche sich an der Zy- 
lindergrube abstutzt und somit mit dem anderen Einhan- 
geschenkel in Wirkverbindung stent. 
Da mit wurde eine robuste, einfach aufgebaute und ko- 
stengunstig herstellbare Vorrichtung geschaffen. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zura Spannen 
und/oder Kiemmen von biegsamen Platten auf einem Zylin- 
der einer Rotationsdruckmaschine entsprechend dem Ober- 5 
begriffdes Anspruches 1. 

Durch die DE 43 35 140 CI ist eine Vorrichtung zum Be- 
festigen einer biegsamen Druckplatte auf dem Formzylinder 
einer Rotationsdruckmaschine mit zumindest einer in Achs- 
richtung vcrlaufcndcn Zylindcrgrubc bckannt. 10 

Ein erster oder vorlaufender und spitzwinklig abgekante- 
ter Einhangeschenkel ist an einer Kante der ersten Gruben- 
wand der Zylindergrube des Formzylinders eingehangt. Ein 
zweiter oder nachlauf ender Einhangeschenkel ist etwa in ra- 
dialer Richtung des Formzylinders verlaufenden zweiten 15 
Grubenwand der Zylindergrube anlegbar. Die Zylinder- 
grube nimmt eine um ihre Achse schwenkbare Spindel auf. 
An der Spindel sind zwei jeweils uber die Breite der Druck- 
platte verteilte Blattfedern befestigt, welche beim Ver- 
schwenken der Spindel mit den Einhangeschenkeln in bzw. 20 
auBer Eingriff bringbar sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich- 
tung zum Spannen und/oder Klemmen von mit abgekante- 
ten Einhangeschenkeln versehenen biegsamen Platten auf 
einem Schlitzbefestigungen aufweisenden Zylinder einer 25 
Rotationsdruckmaschine zu schafYen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale 
des Anspruches 1 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen ins- 
besondere darin, da6 eine robuste, einfach aufgebaute und 30 
kostcngiinstig hcrstcllbarc Vorrichtung gcschafTcn wurdc. 
Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist ohne Spindelverdre- 
hung in nur zwei Positionen verstellbar. Ein weiterer Vorteil 
der Vorrichtung besteht darin, daB diese in ihrer axialen 
Ausdehnung aus mehreren kurzen Profilleisten bestehen 35 
kann. Dadurch wird es mbglich, die Vorrichtung z. B. fiir 
Wartungszwecke sttickweise seitlich aus der Zylindergrube 
zu entnehmen, ohne den Zylinder dabei aus dem Seitenge- 
stell demontieren zu mussen. Eine automatische Plattenzu- 
und -abfiihrung mittels bekannter Vorrichtungen ist mog- 40 
lich. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich- 
nung dargestellt und wird im folgenden naher beschrieben. 
Es zeigen: 

Fig, 1 eine Vorrichtung im Querschnitt in Plattenhalte- 45 
oder Ruhestel lung; 

Fig. 2 eine Vorrichtung nach Fig. 1 in Plattenaufnahme- 
oder Arbeitsstellung; 

Fig. 3 einen Schnitt HI-III nach Fig. 1 in einer Teildarsiel- 
lung in verkleinerten MaBstab und in einer weiteren Ausfuh- 50 
rungsvariante. 

Ein Zylinder 01, z. B. ein Platten- oder Gummituchzylin- 
der einer Rotationsdruckmaschine ist zur Aufnahme von 
biegsamen Platten 02 mit mindestens einer in Achsrichtung 
verlaufenden Zylindergrube 03 versehen. Die Zylindergrube 55 
03 t.ragr. an einer in Produktionsrichtung A des Zylinders 01 
weisenden vorderen Kante 04 einen vorderen oder "voraus- 
laufenden" Einhangeschenkel 06 der Platte 02. Die Platte 02 
weist noch einen hinteren oder "nachlaufenden" Einhange- 
schenkel 07 auf, welcher an einer zweiten hinteren Kante 08 60 
der gleichen Zylindergrube 03 eingehangen ist. 

Am Umfang des Zylinders 01 konnen auch zwei Platten, 
z. B. Druckplatten angeordnet sein. Dann werden in Urn- 
fangsrichtung des Zylinders 01 zwei Zylindergruben beno- 
tigt. 65 

Ein z wise hen der Mantelflache 11 des Zylinders 01 und 
der ersten Grubenwand 12 der Zylindergrube 03 ist ein spit- 
zer Offnungswinkel Alpha gebildet, z. B. bis 45°. Die 



zweite, etwa in radialer Ricl^^ des Zylinders 01 verlau- 
fende Grubenwand 13 weist einen stumpfen Offnungswin- 
kel Beta von etwa 95° zur Mantelflache 11 auf. Beide Kan- 
ten 04; 08 oder auch Scheitelpunkte der Offnungswinkel Al- 
pha; Beta sind durch einen Befestigungsschlitz 09 getrennt. 

Der Befestigungsschlitz 09 ist in seiner lichten Weite b so 
ausgebildet, daB nebeneinander zumindest zwei Einhange- 
schenkel 06; 07 darin Platz finden, welche in Richtung Zy- 
lindergrube 03 ragen. 

Es ist mogiich, anstatt cincr Druckplattc oder mchrcrcr 
nebeneinander liegenden Druckplatten auch biegsame Tra- 
gerplatten mit darauf angeordneten Gummituchern zu befe- 
stigen. 

Die Zylindergrube 03 kann im Querschnitt etwa kreisfor- 
mig ausgebildet sein und ist. durch den Befestigungsschlitz 
09 mit der Mantelflache 11 verbunden. 

In der Zylindergrube 03 ist eine um ihre Langsachse ver- 
schwenkbare, sich mit ihrer Langsachse in axialer Richtung 
der Zylindergrube 03 erstreckende dreiarmige Profilleiste 14 
angeordnet. Die Arme 16; 17; 18 erstrecken sich ebenfalls 
leistenformig in achsparalleler Richtung. 

Ein erster Arm 16 oder Kraftarm weist im Querschnitt ge- 
sehen (Fig. 1) in etwa in radialer, der Platte 02 abgewandten 
Richtung. Ein zweiter Arm 17 oderLastarm weist in etwa in 
radialer, jedoch der Platte 02 zugewandten Richtung. Der 
zweite Arm 17 ist mit seinem freien Ende 19 gegen den an 
der zweiten Grubenwand 13 anliegenden zweiten Einhange- 
schenkel 07 andriickbar angeordnet. Zwischen dem ersten 

16 und zweiten Arm 17 ist der dritte Arm 18 oder Lagerarm 
angeordnet, welcher an seinem freien Ende 21 leicht abge- 
winkclt ist und einen Wulst 22 tragt. 

Dieser Wulst 22 ist in einer sich in achsparalleler Rich- 
tung erstreckenden Rinne 23 einer zylindergrubenfesten 
Stiitzleiste 24 schwenkbar gelagert, d. h. Wulst 22 und 
Rinne 23 bilden ein Lager 

Zwischen einer in Richtung Befestigungsschlitz 09 wei- 
senden ersten Stutzflache 26 des dritten Armes 18 und einer 
im Winkel Gamma 1 von ca. 45° dazu angeordneten stutz- 
leistenfesten zweiten Stutzflache 27 ist ein keilformiger 
Schlitz 28 gebildet. Durch Verschwenken der Profilleiste 14 
ist der Kcilwinkci Gamma 1 in Kcilwinkci Gamma 2 (ca. 
50°) anderbar. 

Die auf dem dritten Arm 18 befindliche erste Stutzflache 
26 kann z. B. dadurch gebildet werden, daB der zweite Arm 

17 eine Aussparung 29 erhalt. 

Der keilformige, keilwinkelveranderbare Schlitz 28 
nimmt eine Klemmrolle 31 auf. Je nach Betrag der Keilwin- 
kei Gamma 1; Gamma 2 liegt die Klemmrolle 31 in Platten- 
haltestellung (Fig. 1) an dem vorderen Einhangeschenkel 06 
an und druckt diesen an die erste Grubenwand 12 oder ent- 
fernt sich von der Grubenwand 12 in einer zweiten Platten- 
entnahmestellung (Fig. 2). 

Um eine erforderliche Schwenkbewegung der Profilleiste 
14 zu erzeugen, ist zwischen dem ersten Arm 16 der Profil- 
leiste 14 und der Wand 32 der Zylindergrube 03 ein Stellmit- 
tel, z. B. ein mit einem mit Druckluft befullbaren Schlauch, 
Luftschlauch 33 genannt, angeordnet. Der Luftschlauch 33 
ist an einem seiner Enden z. B. mit einem Ventil versehen 
und wird uber eine damit verbundenen, nicht dargestellten 
Leitung zum Zylinderzapfen und mittels einer bekannten 
Dreheinfuhrung im Bedarfsfalle mit Druckluft beaufschlagt. 

Zwischen Profilleiste 14 und Stiitzleiste 24 sind eine oder 
mehrere Federn 34; z. B. Druckfedern, angeordnet, deren 
Enden sich einerseits an der Stiitzleiste 24 und andererseits 
in Sacklochbohrungen 35 der luftschlauchfernen Seite des 
ersten Armes 16 der schwenkbaren Profilleiste 14 abstutzen. 

Soil nun die Vorrichtung von der Plattenhalte- oder Ruhe- 
stellung (Fig. 1) in die Plattenentnahme- oder Arbeitsstel- 
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lung (Fig. 2) gebracht werden, so ^J^er Luftschlauch 33 
mit Druckluft beaufschlagt, Dabei liegt eine Widerlagerfla- 
che 36 des Luftschlauches 33 an der Wand 32 der Zylinder- 
grube 03 und eine Kraftangriffsflache 37 des Luftschlauches 
33 am ersten Arm 16 der Profilleiste 14 an. Dadurch erfolgr 5 
eine Schwenkbe wegung der Profilleiste 14 um das Lager 22; 
23, so daB das freie Ende 19 mit dem hinteren Einhange- 
schenkel 07 und der zweiten Grubenwand 13 auBer Eingriff 
kommt. Weiterhin vergroBert sich der Keilwinkel von 
Gamma 1 auf Gamma 2, so daB die Klcmmrollc 31 in Rich- 10 
tung Scheitelpunkt des Keilwinkels Gamma 2 rollt (Fig. 2). 
Dadurch kommt der Umfang der Klemrnrollc 31 mit dem 
vorderen Einhangeschenkel 06 auBer Eingriff, welcher bis- 
her an die Grubenwand 12 gedruckt wurde. Die Platte 02 
kann ent.nommen bzw. gewechselt werden. Nach einem Ent- 15 
liiften des Luftschlauches 33 kommen die Teile 19; 31 wie- 
der in Wirkverbindung mit den Einhangeschenkeln 06; 07. 

Nach einer in Fig. 3 gezeigten Ausfuhrungsvariante ist 
die Profilleiste 14 in achsparalleler Richtung in mehrere kur- 
zere Profilleisten 38; 39; 40 unterteilt. Das Gleiche gilt auch 20 
fiir die Stutzleiste 24 welche in mehrere Stutzleisten 42; 43; 
44 unterteilt ist, Jede Stiitzleiste 42; 43; 44 ist gegen iiber der 
benachbarten Stiitzleiste losbar, z. B. mittels einer Kupp- 
lung verbunden. Diese Kupplung kann z. B. formschliissig 
wirken und mittels einer beidendigen Verzahnung 46; 47 der 25 
Stutzleisten 42; 43; 44 realisiert werden. Der Luftschlauch 
33 ist immer einstiickig ausgebildet und durchlauft die ge- 
samte Zylindergrube 03. Ein freies Ende der sich in der Zy- 
lindergrube 03 befindlichen ersten und letzten Stutzleiste ist 
drehfest mit einem Endkuppelstuck 48 verbunden. Das End- 30 
kuppclstuck 48 ist mit scincn die Zylindergrube 03 ubcrdek- 
kenden Teilen an den Flanken des Zyiinders 01 befestigt, 
z. B. verschraubt. 

Durch die Verwendung von mehreren kurzen Profilleisten 
38 bis 40 kann die Vorrichtung z. B. zu Wartungszwecken 35 
aus der Zylindergrube 03 entnommen werden, ohne daB da- 
bei der Zylinder 01 aus dem Seitengestell demontiert wer- 
den muB. 

Bezugszeichenliste 40 

01 Zylinder 

02 Platte 

03 Zylindergrube 

04 Xante, vordere (03) 45 
05- 

06 Einhangeschenkel, vorderer (02) 

07 Einhangeschenkel, hinterer (02) 

08 Kante, hintere (03) 

09 Befestigungsschlitz (06; 07) 50 
lO- 
ll Mantelflache (01) 

12 Grubenwand (03), erste 

13 Grubenwand (03), zweite 

14 Profilleiste (03) 55 
15- 

16 Arm, erster (14) 

17 Arm, zweiter (14) 

18 Arm, dritter (14) 

19 Ende, freies (17) GO 
20- 

21 Ende, freies (18) 
22Wulst (21) 
23Rinne (24) 

24 Stutzleiste (03) 65 
25- 

26 Stutzflache, erste (18) 

27 Stutzflache, zweite (24) 




28 Schlitz 

29 Aussparung (17) 
30- 

31 Klemmroile 

32 Wand (03) 

33 Luftschlauch 

34 Feder 

35 Sacklochbohrung 

36 Widerlagerflache (33) 

37 Kraftangriffsflache (33) 

38 Profilleiste (03) 

39 Profilleiste (03) 

40 Profilleiste (03) 
41- 

42 Stutzleiste (03) 

43 Stutzleiste (03) 

44 Stutzleiste (03) 
45- 

46 Verzahnung 

47 Verzahnung 

48 Endkuppelstuck 

A Produktionsrichtung 
bWeite(09) 

Alpha Offnungswinkel (11; 12) 
Beta Offnungswinkel (13; 11) 
Gamma 1 Keilwinkel (26; 27) 
Gamma 2 Keilwinkel (26; 27) 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Spanncn und/odcr Klcmmcn von 
biegsamen Platten (02) mit abgekanteten Einhange- 
schenkeln (06; 07), welche in einen Befestigungs- 
schlitz (09) eines die Platten (02) tragenden Zyiinders 
(01) einer Rotationsdmckmaschine ragen und der Be- 
festigungsschlitz (09) in radialer Richtung des Zyiin- 
ders (01) mit einer achsparailelen Zylindergrube (03) 
in Verbindung stent, dadurch gekennzeichnet, daB in 
der Zylindergrube (03) eine verse hwenkb are mit drei 
leistenformigen Armen (16; 17; 18) versehene Profil- 
leiste (14; 38, 39, 40) angcordnct ist, deren erster odcr 
Kraftarm (16) mittels eines Luftschlauches (33) gegen 
die Kraft von zumindest einer Feder (34) betatigbar an- 
geordnet ist, deren zweiter oder Lastarm (17) mit sei- 
nem freien Ende (19) gegen einen an der Grubenwand 
(13) anliegendem zweiten Einhangeschenkel (07) an- 
driickbar angeordnet ist, deren dritter oder Lagerarm 
(18) in einem Lager (22, 23) der Zylindergrube (03) 
schwenkbar gelagert ist, dafi zwischen einer Flache 
(26) des Lagerarmes (18) und einer zylindergrubenfe- 
sten Stutzflache (27) ein keilformiger, keilwinkelver- 
anderbarer Schlitz (28) gebildet ist, daB in dem Schlitz 
(28) eine gegen einen an der Grubenwand (12) anlie- 
genden ersten Einhangeschenkel (06) andruckbare 
Klemmroile (31) angeordnet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Profilleiste (14) zu mehrere kurzere 
Profilleisten (38; 39; 40), daB die Stutzleiste (24) in 
mehrere kurzere Stutzleisten (42; 43; 44) unterteilbar 
ist. 
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